BBBBBB

Primeira

REACH
STACKER

Elétrica do Brasil.




76%

Reducao de custo de

ZERO EMISSOES combustivel.

REACH STACKER 45T — LiTIO HELLI. \ /

 100% elétrica, com tecnologia de bateria de litio. o
* Motor de tragdo com 310 kW de poténcia e capacidade 4 2 /o

equivalente a 420 cv do motor a diesel.

Reducao de custo de
« Custo operacional significativamente menor. manutencgao.

« Autonomia e recarga adaptadas ao ritmo da operacgao. \ /

« Alta eficiéncia ergonomica: baixo ruido e alta seguranca.



Forga e Sustentabilidade
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Uma maquina de elite! Construida para enfrentar qualquer
desafio operacional com exceléncia e durabilidade.
A Reach Stacker Litio Heli possui componentes reconhecidos no mercado, que garantem
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MAXIMA DISPONIBILIDADE
OPERACIONAL.

« ELIMINA a necessidade de paradas
para lubrificagao manual.

« AUMENTA A VIDA UTIL dos
componentes, garantindo lubrificagao
continua e inteligente: a SKF possui
dosagem OTIMIZADA, que reduz o
consumo de graxa e evita excessos.

facil acesso e manutencao.

VANTAGENS COMPETITIVAS

-

CONFIANGA PARA OPERAR EM
CONDICOES EXTREMAS]

+ EXCELENTE histérico de
DURABILIDADE E
RESISTENCIA: Projetado
em acgo de alta resisténcia
para suportar uso continuo
em ambientes agressivos.

+ Sistema de freio de ALTA
PERFORMANCE banhados

a 6leo, com acionamento
ANTI-RECUO EM DECLIVE.
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COMBINAGCAO UNICA DE ALTA
PERFORMANCE, DURABILIDADE
E EFICIENCIA;

N
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Sistema Hidraulico

—Darker

+ PRECISAO NO CONTROLE de forga e
velocidade: com 2 motores elétricos de
bomba hidraulica, o sistema PARKER oferece
resposta mais rapida em movimentos de carga
e descarga.

« ALTAEFICIENCIA ENERGETICA: otimiza o
consumo de energia, mesmo sob altas cargas
operacionais.

+ SEGURANCA E TECNOLOGIA: controle de
pressao, fluxo e temperatura que evitam
sobrecarga do sistema e garantem maximo
desempenho.




Seguranca de peso para movimentar com eficiéncia.
Tecnologia que proporciona monitoramento continuo e operacgao inteligente.

+20 DISPOSITIVOS DE
£ SEGURANGA INTEGRADOS

-

TECNOLOGIA SUICA: SEGURANCA CONTROLE E PREVISIBILIDADE EM
EM CADA CONEXAO. CADA MOVIMENTO.
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Sistema 3B6
(COBO - Italia):
modular e escalavel,
permite integracédo
de novos sensores e
telemetria.

IMPORTANTE
SABER:

« SISTEMADE SEGURANCAE
A ELME é uma OPERAGAO: Sensores de posicdo e

marca conhecida, indicadores visuais luminosos de

lid bsolut : (s ) %
flab(:irc:\ggg :ea e travamento. maxima confiabilidade. Certificagdo CE / ISO.

spreaders, com mais

Um sistema que traz em tempo real para o operador
um DIAGNOSTICO do spreader, motor, baterias, freios,
sistema hidraulico, peso da carga, angulo do boom, com

e TWISTLOCKS - travamento
SIEICL L automatico dos contéineres, com alta
experiéncia e 28 mil 2 & :
un?dades om precisdo e tempo reduzido de Camera de ré HD e sensores de
S TR acionamento. presenca. Uma maquina

mundo! inteligente, [of0),'|={og).\o).\"]
: SEGURA|

— pronta para os
desafios da operagcao moderna.

 Padrao ISO: capacidade para
contéineres de 20 a 40 pés.




Uma maquina FORTE, deve cuidar de quem a conduz.

Solucdes ERGONOMICAS de ultima geragao para uma operagdo com menos pausas,
mais assertividade e foco total.

CLEAR
VIEW 360 o GRAMMER

VISAO SEM LIMITES. CONTROLE
ABSOLUTO.

%

+ CABINE com ampla visao e DESLIZAMENTO
HIDRAULICO de até 1.930mm, controlada
eletronicamente e com sistema de travamento
automatico.

« OPERACAO SILENCIOSA com nivel de ruido L. !
inferior ag7zd|3_ =sMAIS CONFORTO, menos fadiga.

: - - : + ASSENTO GRAMMER com sistema FULL
RSN Cabine ClearView 360 da Heli Lelplach OPS: reduz significativamente impactos e

cc?m v~ls:bllldade ampllad? em todas as vibragbes.
diregcbes promovendo mais seguranga,

prec{séo nas~manobras e agilidade na - SEGURANGA OPERACIONAL: ajuste
movimentagdo de cargas. ergondmico total e suspensio ativa que
ajudam a manter a postura correta.

* Projetada para o maximo conforto e eficiéncia,

ela combina ajustes ergonémicos completos,
climatizagao inteligente, sistema de
deslizamento elétrico e facilidades como E PRODUTIVIDADE com
carregamento USB, quebra-sol e porta-copos — RESPONSABILIDADE. A Grammer produz
tudo para garantir foco total e zero distragoes assentos para as principais maquinas da

ao longo do dia. / \ industria pesada e agricola. )



RESUMO TECNICO:
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RSHDA4531-A19LLIG2 - Classe | ]

CONFIGURAGAO REACH STACKER 45T

HELI
HELI LiTIO RSHD4531-A19LLIG2

Capacidade Nominal (ton.) — 12, 22 e 32 Fileira

45/31/15
Velocidade de Deslocamento 21km/h
Velocidade Elevagao 0,42 m/s
Velocidade Descida 0,36 m/s
Gradeabilidade 15%
Bateria LiFePO, 618V 684Ah
Poténcia da Bateria 422kWh
Autonomia da Bateria 8 hrs Poténciacaliivalants
Carregador Trifasico 380V 580A aoifibict Penta oo
Poténcia Motor de Tragdao (nominal/max) 171 / 310 kW---------- = 420cv
Poténcia Motor Bomba Principal (nominal/max) 160 /270 kW 2 motores elétricos
Poténcia Motor Bomba Auxiliar (nominal/max) 72/ 160 kW hidraulicos — PARKER.
Baixo Nivel de Ruido Externo 80dB

Spreader ELME 817INN / ISO +800 ~-800
Deslocamento Lateral
Spreader — Deslocamento Rotacao

®
Numero médio de Contéineres ~41 HeL
Movimentados/H

Capacidade Bateria Carregador Elevagao Cabine
45/31/15 Ton 422kWh 580A Até 5 contéineres Elétrica
Peso total 73 ton HC de alto



Custo de combustivel

Reduza o custo DIESEL x LiTIO

da sua operacao
com Litio!
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@ Custo por hora

Estamos comprometidos em
elevar a exceléncia, e reduzir

seguranca e sustentabilidade. -

custos, através da tecnologia,

Nossos equipamentos movidos a bateria de litio @ Custo por més

estdo reduzindo emissdes e utilizando tecnologia
de ponta que garantem operagbes mais
ECONOMICAS e eficientes.

Somos lideres em litio no Brasil. Esse é o

Ecossistema Heli garantindo que o futuro seja mais
verde. @ Custo por ano

R$240.768,00

HEUI
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@ Custo por hora

@ Custo por més

@ Custo por ano

Informagdes coletadas mediante testes realizados in loco
em operagao de 1 tumo trabalhando 176 horas por més,
com um equipamento de RSHD45. Estudo feito com custo
do Kw/h a R$0,75.



Litio: a escolha INTELIGENTE para a sua operagao.

Com a HELI, a sua
operacao nao para! 2 %

Porque para nés, sustentabilidade se —
mede em horas de trabalho. de redu ado

em custos de manutencao.

& MENOS INTERVENGOES, MAIS DISPONIBILIDADE

« Sem motor a combustado = elimina trocas de éleo de VS
motor, transmissao e filtros diesel. Menos paradas

corretivas — mais tempo disponivel para operagao.

Revisoes
) MAIS EFICIENCIA NA MANUTENCAO: Até 20%
menos horas/homem por ano com intervengdes mais Filtros 33 unidades
rapidas, limpas e seguras.

. : 1.050 Kg / L | Oleos e fluidos | 1.459 Kg /L
@ CUSTO TOTAL DE MANUTENCAO REDUZIDO: Mais

de 42% de economia em manutencdes.

Por ano ou a cada 2 mil horas, ocorre uma reducao
de 30% em residuos perigosos (0leos, filtros e graxas).

Informagdes comparadas com a média de consumo e
manutengdes preditivas de Reach Stacker 45T movida a
Diesel, considerando trocas a cada 2.000h/ano.



ROBUSTA por natureza, silenciosa por escolha.

Desenvolvida com a mais alta tecnologia para entregar uma operacao segura e eficiente.

A Reach Stacker Heli possui uma larga possibilidade
de aplicacbes para manipular materiais de diferentes
pesos e tamanhos, com solugcdes para diversos
segmentos em ambientes abertos e

* Terminais de contéineres

* Portos publicos e privados

* Docas secas e umidas

» Centros de distribuicdo intermodais

* Terminais rodoferroviarios

+  Areas de armazenamento de contéineres
» Siderurgicas

* Mineradoras

* Plantas industriais de grande porte

APLICACOES ESPECIAIS:
* Operagoes em Ely| N EERETH ETo [
* Zonas com restricoes ambientais rigorosas.

+  Areas préoximas a centros urbanos com limitagdes de
ruido e emissoes.
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